
品質管理部門

参考：導入事例（①機械製造業様）
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参考：導入事例（②食品製造業様）
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参考：導入事例（③受入検査ナビシステム）

●検査要領書が紙ベースのため作業がしずらい。
●入荷物が滞留すると作業優先順位がわからない。
●検査基準があいまいで検査要領書の修正が非常に手間。
●作業者個人のノウハウで検査してしまう。

◆導入背景

検査基準
の明確化

作業状況
の可視化

優先順位
の明確化

作業状況
の平準化

作業品質
の均一化

◆システム概要

★導入効果

検査要領書データは、
エクセルから取り込む
ことが可能なため、新
しい部品の追加や検査
項目の追加修正、注意
ポイントなどお客様が
自由に作成・変更でき
ます。

デジタルノギスなどの
検査機器と連動させる
ことで、機器で測定し
た結果を、直接データ
ベースに登録すること
が可能です。

社内ネットワークに接
続されている業務用PC
であれば、検査実績を
どこからでも参照する
ことが可能です。


